
DATOS TÉCNICOS DE TEJIDOS METÁLICOS

Telas metálicas para uso industrial

Definición y características generales

Densidades y factores de conversión

Reps

Material Kg/m3 FC

Malla Filtración (m-6) d (mm) Kg/m2

Las normas ISO 9044 (publicadas por International Organitzation for Standaritzation) serán de aplicación en 
todo lo relacionado con exigencias técnicas, tolerancias y condiciones de las telas metálicas industriales, tal 
como se definen en dichas normas

A/T: Tejido asargado

L/P: Tejido liso

Multiplicar el peso dado en la tabla general por el coeficiente FC para obtener el peso aproximado en kg/m2 
para los materiales indicados.

Kg/m2: Peso aproximado en Kg de un m2 de tela metálica de hierro/acero (ver tabla de factores de conversión 
para otros materiales). Num: Número de tela. Es el número de pasos de malla en una determinada unidad de 
longitud. Las telas metálicas se definen normalmente por los parámetros w y d, y por lo que esta información 
es meramente orientativa y solo para lograr una descripción simplificada de la tela, pero se incluye al ser aun 
ampliamente utilizada en dos versiones diferentes, calculadas como sigue (valores en mm): Malla 25,4: 
25,4/(w+d) Num 27,77: 27,77/(w+d)

w: Abertura (luz de malla). Distancia en mm entre los dos alambres contiguos. Además del material del alam-
bre utilizado y el tipo de tejido, otras caracteristícas indicadas en la tabla son: s%: Superficie útil. Porcentaje 
aproximado de la superficie total de las aberturas de una tela. S = 100w2/(w+d)2

d: Diámetro del alambre en mm.
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Acero Inoxidable
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